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Informe Técnico No. 36-DIGSD-2023 Unidad: DIRECCION DE IMPRENTA DE
Fecha: 20 de junio de 2023 GEOINFORMACION Y  SEGURIDAD
DOCUMENTARIA

A. ANTECEDENTES

Decreto No. 014 de fecha 10 de marzo de 1967 publicado en el Registro
Oficial No. 92 el 27 de marzo de 1967; Art. 1°.- El Instituto Geografico Militar,
es el unico Organismo autorizado, para que en sus propios talleres y con
intervencion de un Delegado del Ministerio de Finanzas, de OO.PP. y de la
Contraloria General de la Nacién en cada caso, imprima timbres, papel
sellado, papel fiduciario y mas especies valoradas que la Administracion
Publica necesita.

Reglamento al Decreto No. 014: Emision de especies valoradas por el
Instituto Geogréfico Militar de fecha 12 de febrero de 1973 publicado en el
Registro Oficial el 21 de febrero de 1973; TITULO I/ Exigencias de
Obligatoriedad/ Art.- 1°.- "Para todo trabajo de impresién o reselle de
timbres, papel sellado, papel fiduciario, sellos postales y mas especies
valoradas que la Administracion Publica necesite, se contratara la ejecucion
en forma obligatoria con el Instituto Geogréafico Militar"; y TITULO I/
Procesos para la impresion/ Art. 7°.- "Es de responsabilidad del Instituto
Geogréfico Militar proporcionar el material necesario y adecuado para las
impresiones de las especies valoradas, para lo cual arbitrara las medidas
conducentes a la obtencion de los mismos, con la facultad concedida
mediante Decreto No. 014".

Oficio Nro. DIGERCIC-DIGERCIC-2023-0083-0, del 27 de marzo de 2023
mediante el cual se solicita la cotizacion técnico econdmica referencial para
la adquisicion de 500.000 libretines y 500.000 laminas hologréficas para la
emision de pasaportes ordinarios electronicos.

Memorando Nro. IGM-DDGC-2023-0146-M, del 28 de marzo de 2023,
mediante el cual la Direccién de Difusion Geoespacial y Captacién, solicita
la propuesta técnica y determinacion de requerimientos de las areas
involucradas en la atencion al pedido de cotizacidon técnico-economica
referencial para 500.000 libretines y 500.000 laminas hologréficas para la
emision de pasaportes ordinarios electronicos.

Oficio Nro. IGM-DIGSD-2023-0480-OF, de unificar los procesos de
adquisicion: el relacionado con el estudio de mercado Nro. DIGSD-EM-011-
2022-IGM y el nuevo que se lanzaria para cubrir los entregables
pendientes.

Memorando Nro. IGM-IGM-2023-0251-M de fecha 13 de junio del 2023 el
gue indica, la que dispone a los 6rganos respectivos y partes interesadas,
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generar la documentacion legal pertinente para dar continuidad a un
proceso de adquisicion que sea en beneficio institucional.

e Oficio Nro. IGM-DIGSD-2023-0490-OF, del 13 de junio de 2023 en la cual
se solicita la Certificacion de Bodega y Certificacion de area fisica para el
almacenamiento para el proceso de "Adquisicién de laminas hologréaficas
transparentes de seguridad en rollo".

e Memorando Nro. IGM-DLOG-2023-0764-M, del 14 de junio de 2023, en el
cual se remite Certificado de existencias en bodega y la disponibilidad de
area fisica, para el almacenamiento, previo al proceso de, "Adquisicién de
laminas hologréficas transparente de seguridad en rollo".

e Contrato CGAJ-DAJ-CON-2023-007 del proceso de régimen especial entre
entidades publicas signado con el No. RE-DIGERCIC-05-2023 para la
"Adquisiciéon de 500.000 libretines y 500.000 laminas hologréaficas para
pasaportes ordinarios electronicos.

¢ Informe de necesidad DIGSD-INF-2023-122, del 17 de junio de 2023 que
presenta el ingeniero Pablo Sinchiguano, Técnico, referente a la Necesidad
de adquisicién de ldminas hologréaficas transparente de seguridad en rollo.

B. OBJETO DE LA CONTRATACION:

Adquisicion de laminas holograficas transparente de seguridad en rollo.

Objetivo general:

Adquirir laminas hologréficas transparentes de seguridad en rollo para
pasaportes ordinarios electronicos para el area de fabricas de la Direccion de
Imprenta de Geoinformacion y Seguridad Documentaria.

Objetivo especifico:

Obtener laminas holograficas transparentes de seguridad en rollo para
pasaportes ordinarios electronico, insumo que es fundamental en los procesos
productivos del area de fabricas de la Direccion de Imprenta de Geoinformacion
y Seguridad Documentaria, a fin de dar cumplimiento a las obligaciones
contractuales con la DIGERCIC.
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C. JUSTIFICACION:

La DIGSD es la encargada de la produccion de especies valoradas y documentos
de seguridad en cumplimiento a lo determinado en el Decreto N° 014: “EMISION
DE ESPECIES VALORADAS POR EL INSTITUTO GEOGRAFICO MILITAR’, en
su Titulo I: Exigencias de obligatoriedad, Art.1, expresa: “ Para todo trabajo de
impresion o reselle de timbres, papel sellado, papel fiduciario, sellos postales y
mas especies valoradas que la Administracion Publica necesite, se contratara la
ejecucion en forma obligatoria con el Instituto Geografico Militar...”, por lo tanto, el
IGM debe optimizar todos sus recursos como son talento humano,
materiales/insumos, equipos y maquinaria para el cumplimiento de las
necesidades que la Administracion Publica lo requiera.

En referencia al contrato No. CGAJ-DAJ-CON-2022-010 para la “AQUISICION DE
LAMINAS HOLOGRAFICAS TRANSPARENTES PARA PASAPORTES
ELECTRONICOS PARA LOS EJERCICIOS FISCALES 2023-2024” |a finalidad de
dar una atencién oportuna al cliente surge la necesidad de realizar el proceso de
adquisicién de laminas holograficas utilizando el disefio de seguridad que es de
propiedad intelectual del IGM debidamente elaborado con el software de
seguridad JURA de acuerdo a las especificaciones técnicas requeridas por la
DIGERCIC.

En referencia Oficio Nro. DIGERCIC-DIGERCIC-2023-0083-O de fecha 27 de
marzo de 2023 mediante el cual se solicita la cotizacidon técnico econdomica
referencial para la adquisicion de 500.000 LIBRETINES Y 500.000 LAMINAS
HOLOGRAFICAS para la emisién de pasaportes ordinarios electronicos. y con la
finalidad de dar una atencion oportuna al cliente surge la necesidad de realizar el
proceso de adquisicion de laminas holograficas utilizando el disefio de seguridad
que es de propiedad intelectual del IGM debidamente elaborado con el software
de seguridad JURA de acuerdo a las especificaciones técnicas requeridas por la
DIGERCIC.

Después de hacer una inspeccion de bodegas y verificar las existencias reales de
laminas holograficas se puede determinar lo siguiente reflejado en las siguientes
tablas:
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DETALLE DE 700.000 LAMINAS TRANSPARENTES PARA PASAPORTES ELECTRONICOS

Contrato Nro. CGAJ-DAJ-CON-2022-010, suscrito el 4 de agosto de 2022. ESTADO: [
EJECUCION
NUMERACION CANTIDAD POR NUMERACION DE CAJA DE 500 UNIDADES
No.ENTREGA | FECHA DEENTREGA T CANTIDAD DE ROLLOS POR o
SEGUN CONVENIO DESDE HASTA CONVENIO DESDE HASTA ENTREGA
1 24/04/2023 2.211.001 2.271.000 60.000 04423 04542 120 PAQUETES DE 500 C/U |ENTREGADO
2 24/05/2023 2.271.001 2.331.000 60.000 04543 04662 120 PAQUETES DE 500 C/U |[ENTREGADO
3 23/06/2023 2.331.001 2.391.000 60.000 04663 04782 120 PAQUETES DE 500 C/U | DISPONIBLE
4 24/07/2023 2.391.001 2.451.000 60.000 04783 04902 120 PAQUETES DE 500 C/U | DISPONIBLE
5 23/08/2023 2.451.001 2.511.000 60.000 04903 05022 120 PAQUETES DE 500 C/U | DISPONIBLE
6 22/09/2023 2.511.001 2.581.000 70.000 05023 05162 140 PAQUETES DE 500 C/U
7 23/10/2023 2.581.001 2.651.000 70.000 05163 05302 140 PAQUETES DE 500 C/U
8 22/11/2023 2.651.001 2.721.000 70.000 05303 05442 140 PAQUETES DE 500 C/U
9 22/12/2023 2.721.001 2.791.000 70.000 05443 05582 140 PAQUETES DE 500 C/U
10 22/01/2024 2.791.001 2.851.000 60.000 05583 05702 120 PAQUETES DE 500 C/U
11 21/02/2024 2.851.001 2.911.000 60.000 05703 05822 120 PAQUETES DE 500 C/U
TOTAL 700.000
DETALLE DE 509.000 LAMINAS TRANSPARENTES PARA PASAPORTES ELECTRONICOS
Contrato Nro. CGAJ-DAJ-CON-2022-020, suscrito el 1 de diciembre de 20: ESTADO: | EN , |
EJECUCION
NUMERACION CANTIDAD POR NUMERACION DE CAJA DE 500 UNIDADES
No. ENTREGA ZEEZH: NDcch:\T/EZ?g ENTREGAR SEGUN NTIDAD DE ROLLOS POR ENTRE! STATUS
DESDE HASTA CONVENIO DESDE HASTA
1 06/01/2023 1.700.501 1.715.500 15.000 03402 03431 30 PAQUETES DE 500 C/U |ENTREGADO
2 06/02/2023 1.715.501 1.730.500 15.000 03432 03461 30 PAQUETES DE 500 C/U |ENTREGADO
3 06/03/2023 1.730.501 1.795.500 65.000 03462 03591 130 PAQUETES DE 500 C/U |[ENTREGADO
4 05/04/2023 1.795.501 1.876.500 81.000 03592 03753 162 CAJAS DE 500 C/U ENTREGADO
5 05/05/2023 1.876.501 2.016.500 140.000 03754 04033 280 CAJAS DE 500 C/U ENTREGADO
6 04/06/2023 2.016.501 2.156.500 140.000 04034 04313 280 CAJAS DE 500 C/U ENTREGADO
7 04/07/2023 2.156.501 2.209.500 53.000 04314 04419 106 CAJAS DE 500 C/U DISPONIBLE
TOTAL 509.000
[ [ 2.209.501 | 2.211.000 | 1500 [ 04420 [ 04422 [3 casas b 500 c/u [reposicions |

Tabla explicativa para la adquisicion de 936.000 ldminas hologréficas transparentes de seguridad
en rollo:

CONTRATOS
VIGENTES

CANTIDAD
PASAPORTES
CONTRATADOS

EXISTENCIA
DE BODEGA

ENTREGADAS

CANTIDAD
PENDIENTE POR
ADQUIRIR

TOTAL

Nro. CGAJ-DAJ-CON-
2022-020

509.000

53.000

456.000

0

509.000

Contrato Nro. CGAJ-
DAJ-CON-2022-010

700.000

180.000

120.000

400.000

700.000

Nro. CGAJ-DAJ-2023-
007

500.000

500.000

500.000

MARGEN DE
SEGURIDAD
PERTINENTE A LOS
CONTRATOS
VIGENTES

GARANTIA TECNICA,

REPOSICION HASTA

EL 3% CONTRATOS
VIGENTES

36.000

36.000

36.000

936.000

Las laminas holograficas de seguridad son utilizadas para la laminacién de la pagina de datos del
pasaporte para cubrir los datos impresos en este. Las especificaciones que se detallan a
continuacion se basan en los requisitos minimos para el empleo en la linea de produccion de
pasaportes electrénicos, que son:
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e Caracteristicas fisicas

Compatible

100% compatible con el actual Sistema de Emisién de Documentos de
ldentidad y Pasaportes (SEDIP) de la DIGERCIC.

100% compatible con equipo modular de marca Milhlbauer y modelo
Identifier &0 utilizados para la impresién de la hoja de datos y
laminacian.

Componentes de la
ldmina

El rollo de laminas holograficas de seguridad para la hoja de datos del
pasaporte electronico consta de dos componentes, la capa soporte o
transportador, v la [dmina de seguridad.

Componente:
transportador

Caracteristicas técnicas:

El material permitira el paso eficiente del calor de los rodillos de la
laminadora hacia la lamina sin afectarse en el proceso, permitiendo un
trabajo eficiente en todo el rollo.

El transportador sera de material sintético de las siguientes medidas:

+ Ancho adecuado al equipo gque dispone la DIGERCIC para
laminacidn, usualmente entre 24mm a 100mm y de longitud
adecuada para contener el ndmero de laminas que soporte la
laminadora, 500 laminas.

e En el transportador se colocan las marcas de registro que
requiere la laminadora para un posicionamiento preciso de la
lamina en el pasaporte.

Las impresoras de pasaportes que la DIGERCIC utiliza para el proceso
de produccion de pasaportes electronicos ordinarios, s un eguipo
modular de marca Mulhlbauer vy modelo Identifier 60; por lo que en las
laminas holograficas se deberd colocar la marca o marcas de registro
que requiere el rollo para que sean detectadas por dichos equipos.

Componente: lamina
de seguridad

Caracteristicas técnicas:

La lamina holografica debera cubrir los datos impresos de |3 pagina de
datos del libretin de pasaporte electrénico

Material: Serd de material sintético de muy alta seguridad, de
canstruccion ultra delgada (menos de 10 micrones de grosor)

Formato de la ldmina holografica: 125mm ancho x 88mm alto;
Propiedades:

La |dmina contiene un adhesive completamente trasparente, que
permite visualizar |as seguridades bajo la Idmina (en |a hoja de datos),
tanto en el espectro infrarrojo, visible y UV.

El adhesivo se activa al calor, ¥ permite la transferencia de la lamina
desde el transportador a la pdgina de datos de papel.

Una vez que el adhesivo se cura completamente (48 horas), los intentos
de remocidn terminan con la destruccion de la l1amina, dafo de la
impresion y personalizacion en la hoja de datos, activacion de los
trazadores quimicos en el papel; es decir, debe evidenciar el intento de
falsificacion.

= La lamina es resistente (en exposiciones accidentales) a agua
hirviendo, refrescos, combustible digsel, agua, aceite de motor,
blangueadores, café, gasolina, licores de alto grado alcohdlico,
realizadas durante el oracesa de fabricacién.
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Durabilidad:

La |dmina hologrifica de pasaportes electrénicos, en condiciones de
uso normal, debera tener una durabilidad no menor a diez afios a partir
de la fecha del acta -entrega del cantratista a la DIGERCIC,

Pruebas técnicas:

La lamina de seguridad no tendra dafios o desprendimientos que sean
detectados visualmente ante las siguientes pruebas, realizadas durante
el proceso de fabricacion:

Prueha de flexibilidad {Getty Fatigue) 10.000 ciclos

Humedad (90% humedad relativa) 12 meses

Calor seco (80 grados C) 2 horas

Frig {-20 grados C) 24 horas

Documentacion f Entregable:

El IGM entregara a la DIGERCIC la siguiente informacidn a la firma del

acta de la quinta entrega parcial:

o Certificado que |a lamina de seguridad cumple con las pruebas de
flexibilidad, humedad, calor seco vy frio,

o Certificado de durabilidad de |a lamina de seguridad no menor a 10
afios luego de colocarse en un pasaporte en un uso normal,
conforme la fecha de expiracién actual del documento.

e Disefio de seguridad

La lamina holografica contendra seguridades de primer, segundo y tercer nivel y
debera guardar conformidad con la lamina de seguridad holografica utilizada
actualmente en los pasaportes ordinarios electronicos.

El disefio de |la lamina de seguridad se aprobara por parte de la
DIGERCIC, se mantiene el disefio de [a ldmina de seguridad holografica

primer nivel

Aprobacién de | vigente.
Disefio
El disefio serd remitido por el 1GM v se aprabard 2 [a protocolizacion
del contrata.
Contard con wvarias seguridades de primer nivel, que se puedan
comprobar a simple vista segin la incidencia luminosa y sin necesidad
. de uso de instrumentos adicionales, incluird elementos de
Seguridades de

seguridades opticamenta variables, transparentes.

La seguridad transparente a la vez demostrard cambics de color al
pasar de un dngula de vista a otra.
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Contendra seguridades de segundo nivel, visibles con ayuda de
Seguridad de | instrumentos adicionales, como inscripciones microscapicas visibles

segundo nivel

mediante lupas de & / 15 aumentos, Manotextos / Nano-iconos,
visibles con microscopio de 100 aumentos.

Seguridad de tercer
nivel

La lamina contiene elementos de seguridad de tercer nivel (reguiere
microscopios y dispositivos de |aboratorio basados en laser).

Adicionales

La generacion de las seguridades es completamente vectorial, no se
utiliza tecnologia raster [de puntos); por lo que, no puede ser
generada en forma comercial, ¥y es extremadamente dificil de

falsificar.

El disefio hologrifica de la ldmina no afectard en absolute la lectura
de la zona MRZ.

Documentacion/
Entregable

El IGM entregara a la DIGERCIC la siguiente informacion a la firma del

acta de la primera entrega parcial:
» Listado de las seguridades de primer, segundo y tercer nivel
de la lamina de seguridad.

Caracteristicas

Las |dminas hologréficas de seguridad wvendran con numeracion
alfanumérica impresa por inyeccidn al reverso de la lamina, solo podrd
ser colocada de manera horizantal.

Cada ldmina de seguridad tendrd 2 ndmeros impresos mediante
tecnologia de inyeccion, que no afecta & la lamina en si, ni a sus
propledades como la adhesian,

El primer nimero serial estard impresa can tinta negra wvisible y el
segundo ndmero serial sera impreso con tinta invisible con reaccian
fluprescente con reaccion bajo luz UV, seglin diagrama adjunto.

La numeracion contendra 8 caracteres de los cuales el primerg es una
letra seguido de |os digitos numéricos.

e Formato de Numeracioén

Memorando Nro. IGM-DLOG-2023-0764-M de 14 de junio de 2023, en el
cual se remite Certificado de existencias en bodega y la disponibilidad de
area fisica, para el almacenamiento, previo al proceso de, "Adquisicion de
laminas holograficas transparente de seguridad en rollo”, se detallan las
siguientes existencias:

TABLA No 1: Existen

cias en bodega
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item Cantidad Formato

Rollo de 500 laminas

Laminas Hologréficas 457

Del dato de existencias de laminas holograficas, en bodega, se debe mencionar
que la existencia se encuentra comprometida para la ejecucion del contrato Nro.
CGAJ-DAJ-CON-2022-010 de laminas holografica

En funcion de lo detallado anteriormente, se tiene la necesidad de realizar la
adquisicion de 1.872 rollos de 500 LAMINAS HOLOGRAFICAS, dentro del cual
se identifica que el consumo debe responder tanto a la cantidad de libretines de
pasaportes electronicos a entregar, asi como también a la cantidad de laminas a
entregarse, tomando en cuenta mantener un margen de seguridad para el proceso
de produccidn, la cantidad de libretines de pasaportes y laminas previstos para
reposicion por garantia requerida por la DIGERCIC en su pedido y laminas
solicitadas para pruebas de concepto e integracion.

A continuacién, en la Tabla Nro. 2 se detallan las cantidades finales requeridas:

TABLA Nro. 2: Cantidad de rollos de Laminas Holograficas transparentes para la
elaboracion de pasaportes ordinarios electrénicos.

item Cantidad Formato
Rollos , _de Lam|nasl_872 Rollo de 500 laminas
Hologréficas

D. BIENES ESPERADOS:

N° |CPC SUSTRATO CANTIDAD UNIDAD
1 1363300111 Rollos' _de Laminas 1.872 Rfoll.o de 500
Hologréficas laminas

Lamina de aplicacion al calor mediante el uso de laminadora, el laminado de
proteccion debe tener la textura de una pelicula delgada y debe ser altamente
durable y protectora, dificil de quitar e incorporara elementos destinados a
disuadir y revelar cualquier intento de FADS (falsificacién, alteracion,
duplicacién y sustitucién), de tal forma que cualquier tentativa de separar la
lamina de la péagina de datos tenga como resultado su destruccion o
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degradacion, lo cual resultard en distorsiones obvias cuando se observe a
simple vista.

Las laminas holograficas de seguridad para pasaportes electronicos consta de
2 componentes, la capa soporte o transportador, y la ldmina de seguridad.

Transportador: material sintético de ancho adecuado a la laminadora que
posea la DIGERCIC, usualmente entre 84 mmy 125 mm, de longitud adecuada
para contener el nimero de laminas que soporte la laminadora, de 500 laminas.

El material est4d disefiado para permitir el paso eficiente del calor de la
laminadora hacia la ldmina, sin afectarse en el proceso, permitiendo un trabajo
eficiente en todo el proceso.

Lamina de seguridad: material sintético de muy alta seguridad, de
construccion ultra delgada (menos de 10 micrones de grosor), de formato 125
mm + 0,5 mm x 84 £ 0,5 mm, es decir llega a los bordes laterales, y deja un
margen de 2 mm hacia la costura del pasaporte y 2 mm hacia el borde exterior
de la hoja de datos, de esta manera puede ser colocada por cualquier
laminadora.

La lamina contiene un adhesivo completamente trasparente, que permite
visualizar las seguridades bajo la ldmina (en ella hoja de datos), tanto en el
espectro infrarrojo, visible y UV. El adhesivo se activa al calor, y permite la
transferencia de la lamina desde el transportador a la pagina de datos de papel.
Una vez que el adhesivo se cura completamente (48 horas), los intentos de
remision terminan con la destruccion de la lamina, dafio de la impresién y
personalizacion en la hoja de datos, activacion de los trazadores quimicos en
el papel, es decir debe evidenciar el intento de falsificacion.

La durabilidad de la lamina garantiza al menos 10 afios luego de colocarse en
un pasaporte en un uso normal, y adicionalmente no tendra dafios o
desprendimientos que sean detectados visualmente.

Compatibilidad:

e Las laminas holograficas deben ser 100% compatible con el actual
Sistema de Emision de Documentos de Identidad y Pasaportes.

e 100% compatible con el equipo modular de marca MULHBAUER vy
modelo Identifier 60, utilizado para la impresion de la hoja de datos y
laminacion.

Numeraciones:
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Las numeraciones seran en serie, concordante la visible con la invisible,
alfanumérica en orden ascendente cuya ubicacion constara en el disefio de la
lamina y serd aprobada por parte del Administrador y Técnico de la orden de
compra.

e La numeracion invisible sera impresa con tinta invisible con reaccion
fluorescente bajo la luz ultravioleta de color azul, contendra 8 digitos
compuestos por 1 caracter alfabético y 7 caracteres numéricos.

e La numeracion visible, ser4 impresa mediante tecnologia de inyeccion
en color negro visible, contendra 8 digitos compuestos por 1 caracter
alfabético y 7 caracteres numeéricos.

Las numeraciones (visible e invisible) no deberan afectar la holografia de las
laminas, ni los elementos de seguridad, ni la lectura en la pagina de datos
incluyendo la zona MRZ y ni las propiedades de adhesion de la lamina.

Tipo de la laminacion:

Laminacion térmica (en caliente).

Temperatura de laminacion:

e Temperatura: Activacion sobre 110 grados centigrados.
e Tiempo de curado: Hasta 48 horas.

Resistencia a falsificacion:

Después de laminarse apropiadamente, el laminado permanecera resistente a
removerse usando:

o Calor/Frio extremo e Solventes con cloro
e Solventes polares e Acidos
e Solventes no-polarizados e Bases

Los intentos de remocidn deben causar la destruccibn de la lamina,
imposibilidad de rehusarse, o dafio a la pagina de datos, es decir debe
evidenciar el intento de falsificacion.

Legibilidad mecanica:
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No existira interferencia ni presentara inconveniente alguno en la lectura
mecanica de los caracteres especificados en la norma de la OACI (ICAO) con
todos y cada uno de los distintos tipos de lectores OCR.

Los elementos de seguridad de la lamina, no deben causar problemas para la
lectura de la pagina de datos en las siguientes zonas:

e Zona de lectura Mecéanica, cuando el pasaporte sea leido mediante una
lectora de pasaportes.

e Zona en la que se imprime el cédigo de barras bidimensional en el pasaporte
ecuatoriano ubicada sobre |la zona de lectura mecanica.

e Zona de la fotografia del portador, cuando el pasaporte sea leido mediante
una lectora de Pasaportes.

Disefio de seguridad:

Contara con varias seguridades de primer nivel, que se puedan comprobar a
simple vista segun la incidencia luminosa y sin necesidad de uso de
instrumentos adicionales, incluira elementos de seguridades O6pticamente
variables, transparentes. La seguridad transparente a la vez demostrara
cambios de color al pasar de un angulo de vista a otro.

Contendréa seguridades de segundo nivel, visibles con ayuda de instrumentos
adicionales, como inscripciones microscopicas visibles mediante lupas de 8 /
15 aumentos, Nanotextos / Nano-iconos, visibles con microscopio de 100
aumentos.

La lamina contiene elementos de seguridad de tercer nivel (requiere
microscopios y dispositivos de laboratorio basados en laser).

La generacién de las seguridades es completamente vectorial, no se utilizara
tecnologia raster (de puntos), por lo que no puede ser generada en forma

comercial, y es extremadamente dificil de falsificar.

El disefio Hologréfico de la lamina no afecta en absoluto la lectura de la zona
MRZ (Machine Readable Passport).

Los efectos hologréaficos transparentes que contendra la lamina seran:
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e Escudo del Ecuador en color (10 mm x 15 mm aprox).

e Superficie de alto relieve (perfil del Ecuador).

e Textos “Republica del Ecuador” con transicion de color o movimiento en
forma vertical, Gnicamente.

e Textos “Republica del Ecuador” con transicidon de color o movimiento en
forma horizontal, Unicamente.

¢ Transicion de forma desde la letra “E” de Ecuador a el perfil del Ecuador
con variacion de color y cambio de posicion (la letra esta en una
ubicacion y el perfil del Ecuador en otra ubicacién en la lamina).

e Roseta alrededor del escudo del Ecuador, con transicion de color del
centro hacia el exterior. La roseta contiene 2 circulos de textos
“Republica del Ecuador - Republica del Ecuador - Republica del Ecuador”
alrededor del Escudo del Ecuador.

e Marca de agua difractada en los anillos de la roseta, sin color, que
cambian al girar 180 grados, tanto los textos como el fondo de opaco a
transparente y viceversa.

e Figura numismaética del sol roja con fondo verde con intercambio cambio
de color al girar 90 grados entre el sol y el fondo.

e Lineas pseudogeograficas (aparentan paralelos y meridianos de grosor
fijo).

e Area con relleno de textos “REPUBLICA DEL ECUADOR” con cambio
de color brillante y colorido en direccién diagonal (flujo de los textos).

e Monumento de la mitad del mundo con un simbolo del sol en mate
(escala de gris) que varia al girar la lamina de izquierda a derecha.

e Dos lineas de micro texto colorido en la parte superior con el texto
“REPUBLICA DEL ECUADOR” a todo lo ancho de la lamina.

e Una linea de micro texto en mate en la parte inferior con el texto
“REPUBLICA DEL ECUADOR” a todo lo ancho de la lamina.

e Nano texto en el relleno de un sol mate (seguridad de segundo nivel).

e Nano foto visible Unicamente con microscopio y iluminacion adecuada
(seguridad de segundo nivel).

e Cddigo de area difractada, especifico para Ecuador (seguridad de tercer
nivel tipo forense).

Efectos visibles bajo angulo oblicuo:

Estos efectos se colocan en la lamina y en la zona MRZ, por no interrumpir en
la visualizacién de elementos bajo la lamina durante la inspeccién con lectores
de pasaporte en los puntos de control, ni se contraponen con impresiones
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fluorescentes en el papel de la pagina de datos. Se visualizan en verde bajo
un angulo de vision muy inclinado, son:

e Escudo de la Republica del Ecuador (sobre la parte inferior de la foto
del titular).

e Lineas pseudogeogréficas en toda la lamina.

e Palabra “PASAPORTE” con efecto de expansion en la zona MRZ de la
lamina, con dos soles a los extremos.

e Logotipo monocromatico (verde) del MREMH.

Exposicién a quimicos:

Resistente a manchas o de laminacion cuando se expone accidentalmente a
derrames de:

e Agua hirviendo e Refrescos e Combustible diesel
e Agua e Aceite de motor e Blanqueadores
e Café e Gasolina e Licores

Envejecimiento acelerado:

La lamina de seguridad sera resistente a amarillarse o ponerse quebradiza
después de exponerse a lamparas solares por cuatro dias.

Compatibilidad: las laminas holograficas transparente de seguridad en rollo
deben ser compatible con el sistema SEDIP que cuenta la DIGERCIC (impresoras
Muhlbauer Identifier 60) utilizadas para la impresion y laminacion del pasaporte
electronico.

Aprobaciones para la lamina holografica de seguridad:

El Administrador de Contrato u Orden de Compra conjuntamente con el
Técnico verificaran y aprobaran en fabrica, todas y cada una de las
caracteristicas del objeto de la contratacion previo del inicio de la produccion.

Los costos que se generen por el traslado, seguro, hospedaje y alimentacion
del Administrador de Contrato u Orden de Compra y del Técnico seran
asumidas por el proveedor. En todo momento existira el acompafamiento de
un delegado del proveedor.

Pag. 13 de 18




CODIGO: SER-ABA-REG-010

& VERSION:
INSTITUTO . .
B GEOGRAFICO INFORME TECNICO DE NECESIDAD Fecha elaboracion:

G
MILITAR F. Gltima aprobacién:

Péagina: 14 de 18

La aprobacién por parte del Administrador de Contrato u Orden de Compray
del Técnico previo al inicio de la produccion se la realizara sobre la capa de
soporte en conjunto con la lamina hologréafica de seguridad definitiva que
evidencien todas las caracteristicas requeridas.

El IGM entregara al contratista o beneficiario de la orden de compra los
disefios y leyendas con la tipografia para las laminas holograficas de
seguridad para la generacion de las matrices, para lo cual se suscribird una
carta de confidencialidad, posterior a la suscripcion del contrato o recepcion
de la orden de compra.

Destruccién de materiales:

El material no conforme, sobrante o que sea parte de la generacion de la
lamina holografica de seguridad que se encuentren en la fabrica como placas,
matrices, entre otros, deberd ser destruido y se emitira un documento que
certifique este acto, el mismo deberd ser remitir al IGM debidamente
legalizada y notariada en el pais de origen donde se efectu6 este acto.

Dicho proceso se llevara a cabo una vez realizada las reposiciones con carga
a la garantia técnica, cuyos costos correran por parte del proveedor.

El IGM es el unico dueno de las originaciones y matrices utilizadas en el
proceso de produccion y es unico ente autorizado para disponer de su
custodia, utilizacidn, conservacion y destruccion.

Consultor internacional:

El proveedor debera entregar un listado de 3 consultores internacionales
reconocidos internacionalmente en un plazo maximo de 5 dias a partir de la
recepcion de orden de compra o suscripcion del contrato. Las verificaciones
de las laminas holograficas de seguridad para los pasaportes electronicos
seran coordinadas con el responsable de la orden de compra u administrador
de contrato, el cual seleccionard uno de estos consultores donde se realizara
la verificacién de las caracteristicas técnicas detalladas en la propuesta sin
costo adicional para el IGM.

Empaque para las laminas holograficas de seguridad:

e Las laminas hologréaficas de seguridad seran debidamente selladas para
protegerlas de la humedad, polvo y otros factores que las deterioren. Cada
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paguete debe estar etiquetado indicando su contenido (Ej. 2.000 laminas
de seguridad - para pasaporte ecuatoriano).

¢ Elolos paquetes deberan estar en cajas resistentes para facilitar su manejo
asi como para su proteccion, cada caja debe estar etiquetada y sellada,
indicando lo siguiente:

- Contenido (Ej. 2.000 laminas de seguridad - para pasaporte
ecuatoriano).

- Las cajas se embalardn en cajones de madera paletizadas y deberan
ser etiquetadas indicando el destinatario con sus datos (Ej. Instituto
Geogréfico Militar Seniergiies E4-676, Quito Ecuador).

Muestras:

N° |Muestra Caracteristica Cantidad

Rollo de 500 laminas debera tener las
caracteristicas del carrete que es compatible
1 |Rollo de laminas |con el equipo modular de marca MULHBAUER |1
y modelo Identifier 60, (no se requiere que
contengan las seguridades determinadas).

Laminas que contengan los efectos

Lamina hologréficos y efectos visibles requeridos en el
2 |holografica  delliteral D. 5
seguridad* Adjuntar detalle determinando donde se

encuentran las caracteristicas.

*Se debe especificar que las muestras solicitadas en el numeral 2 “Lamina
holografica de seguridad” pueden poseer cualquier disefio y tamafo, para el
proceso de andlisis de las mismas, sin embargo, para la ejecucion del Contrato u
Orden de Compra deberan ser estrictamente como las que se solicita en las
especificaciones técnicas (literal D).

Garantia técnica:

e La garantia técnica de las laminas holograficas de seguridad, sera de al
menos 1 afo calendario, a partir de la emision del acta entrega-recepcion
de las laminas en las mismas caracteristicas descritas en las
especificaciones técnicas y en perfectas condiciones fisicas, para su uso
inmediato.
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e De existir laminas holograficas de seguridad que tengan defectos de
fabricacion y/o durante el transporte, embalaje, o que afecten su uso normal,
que perjudique el correcto funcionamiento de la lamina holografica de
seguridad deberdn ser reemplazados en un plazo maximo de 20 dias
calendario posterior a la notificacion, sin costo alguno para el IGM, en las
instalaciones del Instituto Geografico Militar (Seniergues E4-676 y General

Telmo Paz y Mifio Quito, Ecuador).

E. PLAZO PARA LA ENTREGA:

Plazo de entrega sera de 70 dias a partir de la confirmacién de la recepcion del
contrato u Orden de compra, se realizaran entregas parciales:

N° Entrega Cantidad
1 Primera entr_e,ga, 30 dias a patrtir de la confirmacion 1.100 rollos
de la recepcion de la Orden de Compra.
Segunda entrega, 70 dias a partir de la
2 |confirmacion de la recepcién de la Orden de|772 rollos
Compra.
F. Multas:

Las laminas holograficas transparente de seguridad en rollo son requeridas
para generar una seguridad a la hoja de datos del pasaporte electrénico al ser
laminado a la misma, por lo que al ser un insumo critico para cumplir con las
obligaciones que tiene el IGM con la DIGERCIC, tendran una multa por cada
dia de retraso en cualquier entrega y conforme al plazo de ejecucion de la
presente orden de compra, equivalente al cinco por mil (5 x 1.000) sobre el
porcentaje de las obligaciones que se encuentren pendientes de ejecutarse.

Analisis:

De acuerdo al articulo 44 del Reglamento General a la Ley Organica Sistema
Nacional Contratacion Publica publicada en el Registro Oficial el 31 de agosto
de 2022, se debe realizar la determinacion de la necesidad de la adquisicion,
detallando un analisis de beneficio, eficiencia, efectividad, tomando en cuenta
la necesidad y capacidad instalada.

ANALISIS

BENEFICIO

EFICIENCIA

EFECTIVIDAD X
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La Direccion de Imprenta de Geoinformacion y Seguridad Documentaria es la
encargada de la produccion de especies valoradas y documentos de seguridad
en cumplimiento a lo determinado en el Decreto N° 014: “EMISION DE
ESPECIES VALORADAS POR EL INSTITUTO GEOGRAFICO MILITAR”, en
su Titulo I: Exigencias de obligatoriedad, Art.1,expresa: “ Para todo trabajo de
impresion o reselle de timbres, papel sellado, papel fiduciario, sellos postales y
mas especies valoradas que la Administracion Publica necesite, se contratara
la ejecucion en forma obligatoria con el Instituto Geografico Militar...”, por lo
tanto, el IGM debe optimizar todos sus recursos como son talento humano,
materiales/insumos, equipos y maquinaria para el cumplimiento de las
necesidades que la Administracion Publica lo requiera.

La lamina hologréfica de seguridad en rollo es utilizada para la laminacion de la
pagina de datos del pasaporte para cubrir datos impresos en este. Las
especificaciones cumplen los requisitos minimos para el empleo en la linea de
produccion de pasaportes electronicos como la compatibilidad con el equipo
modular de marca MULHBAUER modelo Identifier 60 utilizado por la
DIGERCIC.

En tal virtud, considerando a la efectividad como la "capacidad de lograr el
efecto que se desea o se espera”, de acuerdo al Diccionario de la Real
Academia de la Lengua Espafola, es importante analizar la finalidad del uso
del presente objeto contractual desde el aspecto de tiempo de entrega para
alcanzar el fin requerido.

F. CONCLUSION:

El IGM al ser el Unico organismo autorizado en el pais para la impresién de
especies valoradas y documentos de seguridad debe desplegar todos los
medios de personal, material y equipo para el cumplimiento de todos los
requerimientos que la Administracion Publica necesite, por ello se debe
realizar el tramite respectivo para la adquisiciébn de lamina holografica de
seguridad en rollo.

G. RECOMENDACION:

Se recomienda realizar la verificacion de que los bienes que se requieren
adquirir conste en el catalogo electronico. En el caso de no encontrarse
catalogado, se publique en el portal del SERCOP la necesidad de la compra, a
fin de que se obtengan las proformas necesarias.

Pag. 17 de 18




CODIGO: SER-ABA-REG-010
VERSION:

Fecha elaboracion:

F. dltima aprobacién:

Péagina: 18 de 18

INFORME TECNICO DE NECESIDAD

Se recomienda que las cotizaciones cuenten con tiempo de entrega, al menos
una vigencia de la oferta de 90 dias, las cotizaciones deberan estar
debidamente legalizadas, adjuntar certificado de no estar inhabilitado en el
SERCOP, RUC, Certificado de no tener deudas con el estado a fin de que se
emita el estudio de mercado correspondiente, segun lo dispuesto en la
normativa legal vigente.
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